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#J hostemix

Jednim z pilirG ténovani natérovych hmot spolecnosti BARVY A LAKY
TELURIA, s.r.o. je systém HOSTEMIX, ktery je urcen pro tonovani
produktl uréenych pro pramysl. Jednotlivé produkty jsou vyrabény
v bazich, které jsou pak na ténovacich centrech probarvovany na po-
Zadovany odstin pomoci fady barevnych pigmentovych koncentrata.
Ténovani odstinl je mozné do viech dostupnych barevnych vzorkov-
nic jako RAL, CSN, NCS pripadné dalgich dle pozadavk zakaznika.
Standardem tohoto systému je mozZnost Upravy vlastnosti samotné
natérové hmoty, jako jsou viskozita, stupen lesku ¢i doba zasychani.
Diky tomuto profesionalnimu systému tak dosahnou vase projekty
vzdy pozadovanych Spickovych vysledka.

BARVY A LAKY

Spolecnost BARVY A LAKY TELURIA, s.r.o. je tradi¢ni cesky
vyrobce natérovych hmot s vice jak 120letou tradici. Diky
dlouholetym zkusenostem v oblasti vyvoje a vyroby pramy-
slovych natérovych systému nabizime Siroké spektrum vy-
robkl uréenych pro ochranu nejréiznéjsich materiall pred
nezadoucimi vlivy. Nase natéry chrani nejen ocelové kon-
strukce, kontejnery, mosty, haly ¢i nadrze, ale i zemédélské
a primyslové stroje, betonové podlahy garazi, chemickych
¢i energetickych zavoda.

Velkou prednosti spolecnosti je vlastni vyvojové centrum s
laboratori, kde jsou vyvijeny nové typy natérovych hmot Ci
inovovany stavajici produkty s cilem zlepsit vlastnosti naté-
rové hmoty a soucasné naplnit pozadavky stale narocnéjsi
chemickeé legislativy. VSechny natérové hmoty jsou testo-
vany v lakovnach, které jsou soucasti vyrobniho arealu.
Testovani v plné profesionalnich podminkach pak probiha
ve spolupraci se spolecnosti DENAS COLOR a.s., kterd dis-
ponuje zcela novymi, patri¢né vybavenymi provozy.
Vlastni produkce veskerych vyrobki spoleénosti je rea-
lizovana prostrednictvim jednoho z nejmodernéji vyba-
venych provozl v ramci Ceské republiky. Véechny pro-
cesy jsou certifikovany a spliuji standardy environmen-
talniho managementu a managementu kvality dle ISO
14001:2015 a 9001:2015.

Kvalita, prizniva cena, rychlost dodavek, silna podpora
technického servisu, ale i schopnost vyvoje natérového
systému tzv. .na miru” dle pozadavki a potreb konkrét-
niho zdkaznika jsou zakladnimi faktory, diky nimz ziska-
vame dGvéru stale vétsi skupiny zakaznikd nejen v ramci
Ceské republiky.




DENAS COLOR a.s.

Sesterska spolecnost DENAS COLOR a.s. se v uzké spolupraci s BARVY A LAKY TELURIA,
s.r.0., zaméruje nejen na testovani nasich produktd, ale i realizaci povrchovych ochran
ocelovych konstrukci a prvkd. V jeji nabidce najdeme nejmoderné;jsi technologie tryskani,
metalizace, natéri, nastFikl a protipoZarnich natérd.

Ve dvou specializovanych pracovistich ve Velkych Albrechticich u Bilovce a v Liskovci
u Frydku-Mistku jsou realizovany komplexni antikorozni ochranné natéry a nastriky
ocelovych konstrukci, technologickych celkl (Zelezniéni a silniéni mosty, protihlukové
stény), ale i drobnych dilct a prvkd{. Pracovi$té jsou vybavena nejmoderné;jsi technologii,
kterd umoznuje provadeét povrchovou Upravu v co nejvyssi kvalité i s ohledem na ochranu
Zivotniho prostiedi. Spoleénost dokaZe reagovat i na rliznorodé poZadavky zakaznikd
a je schopna realizovat aplikace také na celém Gzemi Ceské republiky.

Specializovana pracovisté jsou vybavena mostovymi jeraby az do 50 t, tryskacimi boxy,
lakovacimi linkami, mobilnimi tryskacimi jednotkami i technologii na likvidaci VOC latek.
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Nechranéna ocel je v atmosfére, ve vodé nebo v zemi vystavena korozi, ktera znehodno-
cuje nejen ocel a Zelezo, ale i hlinik, zinek a méd. V prirodnich podminkach je ke vzniku
koroze nutna pFitomnost kysliku a vody, v primyslovém a méstském prostiedi k tomu
pristupuji dalsi negativni vlivy, jako napr. oxidy siry a dusiku a dalsi chemicky agresivni
Llatky. Konstrukéni materialy je tedy nutné pred témito nepriznivymivlivy chranitajednou
zmozZnosti ochrany je potaZeni konstrukénich materiall vhodnym natérovym systémem.

KLASIFIKACE KOROZNi
AGRESIVITY PROSTREDI

Provybér vhodného natérového systému je dllezité urcit kvalitu prostredi, ve kterém bude
natirana konstrukce exponovana. Korozni agresivita je dle normy CSN EN ISO 12944-2
klasifikovana Sesti stupni pro atmosféru a ¢tyrmi stupni pro vodu a padu.

STUPNE KOROZNi AGRESIVITY ATMOSFERY

C1
velmi nizka

c2
nizka

c3
stiredni
C4
vysoka
C5

velmi vysoka

CcX
extrémni

Atmosféra s nizkou Urovni
znecCisténi, prevazné
venkovské prostredi.
Méstské a pramyslové
atmosféry s mirnym
znecisténim S02; pFimorské
prostiedi s nizkou salinitou.
Primyslové prostredi

a primorské prostredi

se stredni salinitou.

Primyslové prostfedi

s vysokou vlhkosti a agresivni
atmosférou a pobrezni oblasti
s vysokou salinitou.

Pobrezni oblasti s vysokou
salinitou a primyslové
prostredi s extrémni vlhkosti
a agresivni atmosférou,
tropicka a subtropicka
atmosféra.

Vytapéné budovy s Cistou
atmosférou, napr. kancelare,
$koly, obchody, hotely.

Nevytapéné budovy, kde mize
dochdazet ke kondenzaci, napr.
sklady, sportovni haly.

Vyrobni prostory s vysokou
vlhkosti a malym znecisténim
ovzdusi, napr. vyrobny potravin,
pivovary, mlékarny.

Chemické zavody, plavecké
bazény, lodénice a doky na
morském pobrezi.

Budovy nebo prostredi s prevazné

trvalou kondenzaci a s vysokym
znedisténim ovzdusi.

Primyslové oblasti s extrémni
vlhkosti a s vysokym znecisténim
ovzdusi.

STUPNE KOROZN{ AGRESIVITY VODY A PUDY

Im 1
Im 2

Im 3

Im 4

Sladka voda.

Morska voda nebo poloslana
voda.

Plda.

Morska voda nebo poloslana
voda.

Vodni stavby, vodni elektrarny.

Ponorené konstrukce bez
katodické ochrany.

V zemi uloZené nadrze, ocelové
potrubi, ocelové piloty.

Ponorené konstrukce s katodickou
ochranou.



ZIVOTNOST NATEROVEHO SYSTEMU

Zivotnosti natérového systému se rozumi doba, po jejimZ uplynuti je nutné provést prvni
Gdrzbu natéru z dvodu protikorozni ochrany, zpravidla po dosazZeni stupné prorezavéni Ri
3 (tj. plocha s vyskytem rzi 1 %) podle CSN EN IS0 4628-3. Zivotnost natérového systému
zavisi na mnoha parametrech, napr. na typu natérového systému, konstrukénim reseni,
stavu podkladu pred jeho pripravou, stupni pripravy povrchu, Grovni praci pri nanaseni
povlaku, podminkach pFi nanaseni povlaku a podminkach expozice po naneseni povlaku.

Zivotnost neni ,zaruéni doba”, je to pouze technicky Gdaj, ktery ma pomoci vlastnikovi
zarizeni sestavit plan udrzby. Zarucni doba je pravnicky vyraz, ktery je pfedmétem

smluvnich podminek a je obecné kratsi nez Zivotnost.

NA ZAKLADE NORMY CSN EN IS0 12944-1 JE ZIVOTNOST ROZDELENA DO CTYR PASEM:

NiZKA (L) <7 let
STREDN( (M) 7215 let
VYSOKA (H) 15 let a7 25 let
VELMI VYSOKA (VH) > 25 let

PﬁEDUPRAMAPOVRCHU

je preduprava podkladu. Znamené to nejen odstranéni koroznich produktd, odmasténi
a oCisténi od starych natérd, ale pfi pozadavcich na dlouhodobou Zivotnost a odolnost
v agresivnim prostredi otryskani podkladu nebo chemické predUpravy napr. materialu,
ktery nesnese tryskani (plechy).

Dalsi dilezitou podminkou je aplikace zadkladniho natéru co nejdfive, nejlépe ihned
po otryskani podkladu.

ROZLISUJEME DVA ZAKLADNIi TYPY PRiPRAVY POVRCHU:

 primarni (celkova) Gprava povrchu, ktera spociva v odstranéni okuiji, rzi,
ulpivajicich a znecistujicich latek tak, aby ocistény povrch tvoril Cisty kov

» ¢asteéna [parcialni) Gprava povrchu, ktera spociva v odstranéni rzi
a znedistujicich latek tak, aby na podkladu zGstaly zachovany neporusené
natéry nebo jiné ochranné povlaky.

ODMASTOVANI

Olej, mastnoty, soli, prach a podobné necistoty musi byt, pokud moZno pred nasledujici

operaci, odstranény z povrchu pouzitim vhodného zplsobu:

e Cisténi vodou spocivad v Cisténi povrchu primym proudem vody obsahujici vhodny
detergent. Pozadovany tlak vody zavisi na nedistotach, které maji byt odstranény, jako
jsou ve vodé rozpustné latky, neprilnava rez, téZzké oleje a Spatné prilnavé vrstvy natérda,

« Cisténi parou slouZi k odstranéni hrubych necistot a mastnot, a to i zaschlych, napecenych
a pripalenych. Tepelny a tlakovy ucinek je kombinovan davkovanim vhodného detergentu,

e emulzni cisténi se provadi ponorem, potirdnim nebo postfikem, kdy na povrch
znediténého povrchu plsobi soucasné nebo stfidavé organické rozpoustédlo,
emulgator, smacedla nebo alkoholy a voda s alkalickou prisadou, s inhibitory koroze apod,

* alkalické Cisténi se provadi ponorem za zvysené teploty nebo postrikem, kdy alkalicky
roztok smaci povrch kovu, emulguje nebo zmydelfuje mastné latky a rozptyluje
anorganické latky. Nejcastéji alkalické roztoky obsahuji hydroxidy, uhlicitany
fosforecnany, kfemicitany a povrchové aktivni latky,

« CiSténi organickymi rozpoustédly se pouziva zejména tam, kde nelze pouzit alkalickych
odmastovadel. NejCastéji je pouZivan benzin, ktery rozpousti vétSinu druhd mastnot,
ovSem zakladnim predpokladem dosazeni Cistoty povrchu je Castd vyména lazné.

Po ukonceni procesu odmastovani je nezbytny oplach istou vodou (vyjimku tvofi ¢isténi
organickymi rozpoustédly a Cisténi Cistou vodni parou).
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Stupné pfipravy podkladu bez povlaku a podkladu po Gplném odstranéni pfedchozich
povlakl definuje norma CSN EN IS0 8501-1.

PRIPRAVA POVRCHU TRYSKANIM

Priprava povrchu tryskanim se oznacuje .Sa”. Pred tryskanim se musi oklepavanim
odstranit silné vrstvy rzi a musi se odstranit viditelné vrstvy oleje, mastnoty a necistoty.
Po tryskani se musi povrch ocistit od ulpélého prachu a drti.

PRIPRAVA POVRCHU RUCNIM A MECHANIZOVANYM
CISTENIM

Priprava povrchu ruénim a mechanizovanym cisténim jako je oskrabani, kartaCovani dra-
ténym kartacem, strojni kartacovani a obrusovani se oznacuje ,,St". Pred ruénim a me-
chanizovanym cisténim se musi oklepavanim odstranit silné vrstvy rzi a musi se odstranit

viditelné vrstvy oleje, mastnoty a necistoty. Po ru¢nim a mechanizovaném cisténi se musi
povrch ocistit od ulpélého prachu a drti.

Sa 1 lehké otryskani PFi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olejd, mastnoty, malo pFilnavych okuji, rzi,

natérd a cizich latek’.

Sa21/2velmidlikladné | PFiprohliZeni bez zvétdeni musi byt povrch prosty viditelnych

otryskani olejl, mastnoty, malo pFilnavych okuiji, rzi, natérd a cizich
latek. VSechny zbylé stopy necistot musi vykazovat pouze
lehké zabarveni ve formé skvrn nebo pruhd.

! Vyraz cizi latka mdze zahrnovat ve vodé nerozpustné soli a zbytky po svafovani. Otryskanim za sucha, ruénim
nebo mechanizovanym cisténim ani ¢isténim plamenem nemohou byt tyto znecistujici latky z povrchu zcela
odstranény. V tomto pripadé je nutné pouzit otryskavani za mokra nebo tryskani vodou.

2 Okuje, rez nebo natéry jsou povazovany za malo prilnavé, pokud je lze odstranit nadzvednutim tupou Spachtli.

CISTENIi PLAMENEM

Priprava povrchu ¢isténim plamenem se oznacuje ..FL". Pred ¢isténim plamenem se musi
oklepavanim odstranit silné vrstvy rzi. Po ¢iSténi plamenem se musi povrch odistit
strojnim kartacovanim.

FL - ¢isténi plamenem Pri prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olejl, mastnoty, malo pFilnavych okuji, rzi,
natérl a cizich latek'. Vechny zbylé nedistoty se musi
jevit pouze jako barevné zmény na povrchu (odstiny
rGznych barev).

St 2 dikladné ruéni
a mechanizované cisténi

PFi prohlizeni bez zvétSeni musi byt povrch prosty
viditelnych olejd, mastnoty, malo pFilnavych okuji, rzi,
natérd a cizich latek!.




STUPNE PRIPRAVY POVRCHU PO VYSOKOTLAKEM TRYSKANI vODOU
DEFINUJE CSN EN IS0 8501-4.

Tato norma specifikuje Fadu stupfid pFipravy povrchu po ¢asteéném nebo Gplném od-
stranéni znecistujicich latek rozpustnych ve vodé, rzi, pfedchozich povlakd a cizich latek
tryskanim vodnim paprskem o vysokém tlaku. Norma definuje réizné stupné pfipravy po-
vrchu a navic specifikuje stav povrchu a stupen bleskové koroze po ocisténi.

POPIS VZHLEDU POVRCHU PO OCISTENI

Wa 1 lehké tryskani
paprskem o vysokém
tlaku

Wa 2 diikladné tryskani
paprskem o vysokém
tlaku

Wa 2 1/2 velmi diikladné
tryskani paprskem o
vysokém tlaku

Pri prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych
stop oleje a mastnot, nepfilnavych nebo poskozenych natérd,
nepFilnavé rzi, predchozich natérd a ostatnich cizich latek.
VSechny zbytky znecisténi musi byt rozptyleny nahodné

a pevné prilnave.

Pri prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez viditelnych
stop oleje, mastnot a neCistot a vétsSiny rzi, predchozich
natérd a ostatnich cizich latek. VSechny zbytky znecisténi
musi byt rozptyleny ndhodné a mohou obsahovat pevné
prilnavé povlaky, pevné prilnavé cizi latky a stiny po drive se
vyskytujici rzi.

Pri prohlidce bez zvétSeni musi byt povrch bez vSech
viditelnych stop koroze, oleje, mastnot, neCistot, predchozich
natérl a kromé lehkych stop, bez vech cizich latek. Pokud
byl pavodni natér neporusen, mize povrch vykazovat
barevné zmény. Sedé nebo hnédocerné zbarveni pozorované
v mistech dilkové koroze nebo zkorodované oceli nemdze byt
dalsim otryskanim vodou odstranéno.

Hodnoceni stupné pFipravy po vysokotlakém tryskani vodou musi byt provedeno tehdy,
kdyZ je povrch suchy a pred vznikem jakékoli bleskové koroze. Pfi pripadném vzniku bles-
kové koroze (stupné koroze definovany v CSN EN IS0 8501-4, &L. 6, tabulka 3) je nutné cely
proces pripravy povrchu opakovat.

STUPNE PRIPRAVY DRIVE NATRENEHO OCELOVEHO PODKLADU PO
MISTNIM ODSTRANENI PREDCHOZICH POVLAKU DEFINUJE NORMA

CSN EN IS0 8501-2.

Kazdy stupen pripravy je oznacen pismeny ,Sa", .St" nebo ,Ma" pro indikaci pouzité meto-
dy ¢isténi. Pismeno .,P" pred Sa, St nebo Ma oznacduje pouze mistni ocisténi.

P Sa 2 dikladné mistni
otryskani

P Sa21/2 velmi
dukladné mistni
otryskani

P Sa 3 mistni otryskani
na vizualné cisty ocelovy
povrch

P St 2 dikladné mistni
a rucni mechanizované
cisténi

P St 3 velmi ddkladné
ru¢ni a mechanizované
cisténi

P Ma mistni strojni
brouseni

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich
¢asti musi byt pfi prohlidce bez zvétSeni prosty olejd,
mastnot, neistot a nepFilnavych natérd, témér bez okuji,

rzi a cizich latek. VSechny zbytky necistot musi byt pevné
prilnavé?,

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich
¢asti musi byt pri prohlidce bez zvétSeni prosty olejq,
mastnot, nedistot, odlupujicich se natéru, okuiji, rzi a cizich
latek. VSechny zbylé stopy necistot musi byt pouze jako lehké
stiny ve formé skvrn nebo pas.

Pevné prilnavé natéry pri prohlidce bez zvétSeni musi byt
neporusené. Povrch ostatnich ¢asti musi byt prosty olej,
mastnot, neistot, odlupujicich se natérd, okuji, rzi a cizich
latek. Povrch musi vykazovat jednotny kovovy vzhled.

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené pri prohlidce bez
zvétseni. Ostatni povrchy musi byt prosté olejt, mastnot a necistot
vCetné neprilnavych vrstev natérd, okuji, rzi a cizich latek.

Odpovida stupni P St 2, ale CiSténi povrchu musi byt
mnohem dlkladnéjsi a povrch musi vykazovat kovovy odstin
dany podkladem.

Pevné prilnavé natéry musi byt neporusené. Povrch ostatnich
&asti musi byt pri prohlidce bez zvéteni prosty olejd,
mastnot, nedistot, okuiji, rzi, nepfilnavych natérd a cizich
latek. VSechny zbylé stopy necistot musi byt pouze jako lehké
stiny ve formé skvrn nebo pas.

"



12

STUPNE PRIPRAVY SVARU, HRAN A OSTATNICH PLOCH
S POVRCHOVYMI VADAMI DEFINUJE NORMA CSN EN ISO 8501-3.

Jsou specifikovany tri stupné pripravy ocelovych povrchu s viditelnymi vadami vhodné pro
naneseni natéru.

Z4adna nebo jen minimalni nutna piiprava pred nanesenim
natéru - povrch musi byt prosty vSech volnych kulicek
rozstriku po svarovani, bez strusky, volnych okuji, bez
materialu, ktery se zveda a bez cizorodého zavalcovaného
materialu.

P1 lehka priprava

P2 dikladna pFiprava Vétsina vad je odstranéna - povrch musi byt prosty vsech
volnych a lehce ulpivajicich kulicek rozstriku po svarovani,
bez strusky, volnych okuji, bez viditelnych pFesah, $upin,
prosty od ostrych nebo hlubokych vrub(, bez ostrych hran a

otfepd, bez cizorodého zavalcovaného materialu.

P3 velmi dikladna
priprava

Povrch je bez vyznamnych viditelnych vad - povrch musi byt
prosty vSech kulicek rozstfiku po svarovani, bez strusky,
volnych okuji, bez viditelnych pFesahd, Supin, prosty od
ostrych nebo hlubokych vrub(, bez cizorodého zavalcovaného
materialu, povrch musi byt zcela hladky, hrany musi byt
zaoblené, povrch musi byt bez dilk( a kraterkd.

PRIPRAVA POVRCHU OCELI ZAROVE ZINKOVANE PONOREM

Povrchy, u kterych nedosSlo k povétrnostnimu starnuti, musi byt pred provedenim natéru
zbaveny tuk(, mastnot, zbytk( tavidla a daldich necistot (napf. zinkovy popel). Cisténi lze
provést smési Cisté vody a Cpavkové vody v poméru 20:1 za soucasného pridavku deter-
gentu. Tento roztok se aplikuje na povrch a po 10 minutach plsobeni se roztira umélym
rounem az do vytvoreni kovové Sedé pény. Nasleduje dokonaly oplach cistou horkou vo-
dou. Alternativné lze k CiSténi pouzit smés Cisté vody s obsahem detergentu s naslednym
oplachem cistou horkou vodou. Zinkové povlaky mohou byt lehce otryskany nekovovymi
otryskavacimi prostredky (tzv. sweeping) pro zajisténi lepsi adheze natérového systému
(CSN EN IS0 12944-4, 1. 12.1).

Povrchy, které byly vystaveny povétrnostnim vlivim, musi byt pfed provedenim natéru
zbaveny oxida¢nich produktd (bila rez), nékterych soli a daldich ne&istot. Cisténi lze pro-
vést Cistou vodou s obsahem detergentu a s pouzitim abraziva naneseného na plastovém
nosici (kartac¢) s naslednym oplachem horkou vodou. Alternativné je mozné k ¢isténi po-
uzit horkou vodu, tlakovou vodu, paru, ruc¢ni nebo mechanizované cisténi. Lehké otryska-
ni nekovovym abrazivem (sweeping) zlepSuje adhezi natérového systému (CSN EN IS0
12944-4, €1 12.2).

Uvedené postupy lze pouzit i pro pripravu hlinikovych povrchd.

PRIPRAVA PpVRCHCJ BETONOVYCH PODLAH/APLIKACE
SYNTETICKYCH PODLAH

Syntetické podlahy spliuji ndrocné pozadavky kladené na finalni naslapné a pojezdné plo-
chy primyslovych i bytovych podlah. Pro tyto Géely se voli viceslozkové systémy na bazi
syntetickych pryskyric, které kromé vynikajicich fyzikalnich a mechanickych vlastnosti
plsobi i velmi esteticky. Takovéto povrchy jsou pruzné, odolné proti plsobeni chemikalii,
rozpoustédel, ropnym produktlm i agresivnim isticim prostifedkdm. Jsou dobfe Cistitel-
né a je mozné je realizovat v Siroké $kale barevnych odstind RAL.

Z hlediska zpUsobu nandseni se rozdéluji podlahové systémy na natérové, stérkové lité
a stérkové vicevrstvé plnéné. Syntetické podlahy se aplikuji v nékolika vrstvach, kdy prv-
nim krokem je provedeni penetrace povrchu nizkoviskézni natérovou hmotou (zpravidla
je realizace provadéna valeckem). Po vytvrzeni se dle druhu zatizeni a pozadavku na pro-
tiskluznost aplikuji dalSi vrstvy. Pro dosaZeni vynikajicich mechanickych vlastnosti se jako
pridavné plnivo pouziva kfemicity pisek, respektive plniva s vysokou pevnosti a odolnosti
proti abrazi. Frakce plniva a pocet vrstev syntetické podlahy zavisi pfedevsim na stupni
mechanického naméahani a poZzadavkim na protiskluznost.

Podlahy pro mirnou aZ stfedni zatéz jsou realizovany hladkym natérovym systémem. Pod-
lahy pro stfedni aZ vysokou zatéz jsou realizovany litou podlahovinou s piskem.

Pred aplikaci musi byt povrch podkladu vyzraly (min. 28 dni], suchy, Cisty a pevny, zbaveny
mechanickych nedistot, prachu, zbytk starych natérd, lepidel, olejd, asfaltu apod. Cisté-
ni se provadi zpravidla mechanicky frézovanim, brousenim nebo tryskanim s naslednym
vysatim.

Vytluky se sanuji plastbetonovou vyrovnavaci hmotou. Drobné praskliny se rozsiri kénic-
kym proriznutim a sanuji se zalitim niskoviskézni pryskyFici tak, aby doslo k zmonolitnéni
podkladu. Sanace rozsahlejsSich poruch se provadi vyuzitim specialniho sanacniho postu-
pu (tlakové injektaZe, sponkovani apod.). Objektové dilataéni spary musi byt zachovany,
v pripadé realizace syntetickych podlah na nové betonové desky se smrstovacimi sparami
se doporucuje tyto spary realizovat i ve finalnim povrchu.



NEJBEZNEJSI TYPY ROZPOUSTEDLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

NATEROVE HMOTY se z hlediska aplikace déli na vodoureditelné, rozpoustédlové nebo bezrozpoustédlové. Dale se natérové hmoty déli podle typu
pojiva a podle zplsobu zasychani.

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

ZASYCHAJi NA VZDUCHU TZV. OXYPOLYMERACI, KDY DOCHAZi K REAKCI MEZI POJIVEM A VZDUSNYM KYSLIKEM
« DOBRA UV ODOLNOST » VYSOKY LESK »« DOBRA KVALITA - NiZKA CENA

EPOXIDOVE NATEROVE HMOTY

DVOUKOMPONENTNI CHEMICKY VYTVRZOVANA NATEROVA HMOTA, KDY DOCHAZi K REAKCI MEZI POJIVEM A TVRDIDLEM (TUZIDLEM)
. CHEMICKA ODOLNOST -’ODOLN’OST’VODIVE AVLHKOSTI ODOLNOVST,VY§V§I'M ]’g?LOTAM . vySOKA TVRDOST « MOZNOST POUZITi V POTRAVINARSKEM
PRUMYSLU « ZA POUZITi SPECIALNIHO TUZIDLA, MOZNOST POUZITi | PRI NIZSiCH TEPLOTACH

POLYURETANOVE NATEROVE HMOTY

DVOUKOMPONENTNI CHEMICKY VYTVRZOVANA NATEROVA HMOTA, KDY DOCHAZi K REAKCI MEZI POJIVEM A TVRDIDLEM (TUZIDLEM)
e VYSOKA ODOLNOST OTERU « CHEMICKA ODOLNOST « ODOLNOST UV ZARENi « NEZLOUTNOUCi NATERY » VYSOKY LESK

ZASYCHAJi POUHYM ODPARENIM ROZPOUSTEDLA

ALKYD-SILIKONOVE NATEROVE HMOTY
SPECIALNi VYPALOVACI BARVY, KDY K VYTVRZENI FILMU DOCHAZi PROSTREDNICTViM DOSAZENi VYSOKE TEPLOTY
* VYSOKA TEPELNA ODOLNOST
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PREHLED VYROBKU

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P 100 - barva zakladni pridmyslova antikorozni
e univerzalni barva s vynikajici prilnavosti na ocelové povrchy
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD P 110 - barva zakladni primyslova antikorozni pro vysokotlaké stFikani
e univerzalni barva s vynikajici prilnavosti na ocelové povrchy
e nestéka ze svislych ploch

TELKYD S 200 - barva jednovrstva primyslova antikorozni pololeskla
e barva urcend pro primyslové natéry v agresivnim koroznim prostfedi C1 az C3
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD S 200 BS - barva jednovrstva primyslova antikorozni kovarska
e barva urcend pro dekorativni natéry kovarskych vyrobkd
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD S 200 E - barva jednovrstva primyslova antikorozni polomatna
e barva urcena pro prdmyslové natéry v agresivnim koroznim prostredi C1 az C3
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD S 200 TM - barva jednovrstva prumyslova antikorozni
e barva urcend pro primyslové natéry v agresivnim koroznim prostfedi C1 az C3
e velmi rychlé zasychani
e moznost ténovani v systému Hostemix

TELKYD S 201 - barva jednovrstva primyslova antikorozni rychleschnouci
e barva je urcena k jednovrstvym antikoroznim natérim na ocelové konstrukce
e velmi rychlé zasychani
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD S 220 POLYVINYL - barva prdmyslova polyvinylova antikorozni
e barva pro zakladni i jednovrstvé antikorozni natéry
e barva vhodna pro natéry oceli i lehkych kov
e moznost tdnovani v systému Hostemix
TELKYD T 300 - email vrchni pramyslovy synteticky
* na povétrnosti odolny email v kvalité LESK, POLOMAT a MAT
e moznost ténovani v systému Hostemix
TELKYD T 300 E - email vrchni primyslovy synteticky leskly
e na povétrnosti odolny email
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD T 370 - email specialni primyslovy synteticky tepelné odolny
e email vhodny pro trvalé tepelné zatiZzeni do 250°C
e email mozno pouzit pro kratkodobé tepelné zatizeni do 350°C

TELKYD F 200 - barva jednovrstva primyslova na mineralni podklady
e univerzalni barva s vynikajici pfilnavosti na mineralni povrchy
e vynikajici mechanicka odolnost
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELKYD P 100

Bkra zimiazui pEguTILOR
AMTRRRGIN|




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P 100 - barva zakladni primyslovaK EP 2K antikorozni
e barva s vynikajici prilnavosti na ocelové a pozinkované povrchy
e moznost ténovani v systému Hostemix

TELPOX P 100 S - barva zakladni primyslova epoxidova dvousloZkova antikorozni
e barva je urena k zakladnim antikoroznim natérim kovdl
e vynikajici rozlivové vlastnosti

TELPOX P 110 - barva zakladni primyslova EP 2K antikorozni s obsahem zinku
e zakladni barva s obsahem 85% hmotn. zinkového prachu
e barva uréené pro primyslové natéry v agresivnim koroznim prostfedi C3 aZ C5
* katodickd ochrana oceli

TELPOX P 170 - barva zakladni primyslova epoxidova dvousloZkova vysoce nanasiva
e vynikajici antikorozni odolnost
* nizky obsah rozpoustédel, vysoka objemova susina
* moznost tonovani v systému Hostemix
TELPOX PM 150 - barva zakladni primyslova epoxidova dvousloZkova vysokosus$inova
e vynikajici prilnavost na ocelové a pozinkované povrchy
* nizky obsah rozpoustédel, vysoka objemova susina
* tolerantnost k vét3iné starych natérovych systému
TELPOX S 200 - barva jednovrstva priimyslova EP 2K antikorozni polomatna
e vynijajici pfilnavost na ocelové a mineralni povrchy
¢ vysoka chemicka a mechanicka odolnost natéru
e moznost tonovani v systému Hostemix
e atest pro natéry, které prichazeji do styku s potravinami

TELPOX T 300 - email vrchni primyslovy EP 2K leskly
e email urceny k natérim s vysokou odolnosti a Zivotnosti v naroénych podminkéach
pramyslovych provozd
* vysoka chemicka a mechanicka odolnost
* moznost tonovani v systému Hostemix
e atest pro natéry, které prichazeji do styku s potravinami
TELPOX F 200 - natérova hmota EP 2K na zatéZové povrchy
e barva urcena pro silné zatézované betonové podlahy
° mozno pouzit i jako litou podlahovinu
* moznost ténovani v systému Hostemix

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR P 150 - barva zakladni primyslova PU 2K antikorozni
e zakladni barva s vynikajici pfilnavosti na ocel a lehké kovy
e velmi rychlé zasychani, velmi dobra brousitelnost natéru

TELPUR S 200 - barva jednovrstva prumyslova PU 2K antikorozni matna
e jednovrstva barva s dobrou chemickou a mechanickou odolnosti
* moznost ténovani v systému Hostemix

TELPUR S 210 - barva jednovrstva primyslova PU 2K antikorozni
e jednovrstva barva s vynikajici prilnavosti na vétsinu kovovych podkladd
e moznost tonovani v systému Hostemix

TELPUR S 210 BS - barva jednovrstva priamyslova PU 2K antikorozni
e atraktivni matny povrch s kovovymi odlesky
e vynikajici prilnavost na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani
e natérova hmota 2 v 1 pro ekonomicky nenaroc¢nou praci
* nestéka ze svislych ploch

TELPUR S 210 E - barva jednovrstva primyslova PU 2K antikorozni
e jednovrstva barva s vynikajici pFilnavosti na ocelové povrchy
e velmi rychlé zasychani
e moznost ténovani v systému Hostemix

TELPUR T 300 - email vrchni pramyslovy PU 2K
* na povétrnosti vysoce odolny email v kvalité LESK a MAT
e moznost ténovani v systému Hostemix

TELPUR T 330 HS - email jednovrstvy vysokosusinovy antikorozni primyslovy PU 2K
e velmi rychlé zasychani
e vySSi objemova susina, vysoka vydatnost
e nestékani ze svislych ploch
* moznost ténovani v systému Hostemix

TELPUR T 340 - email vrchni prdmyslovy PU 2K leskly
° na povétrnosti vysoce odolny email s velmi rychlym zasychanim
e dobra chemicka i mechanicka odolnost natéru
° moznost ténovani v systému Hostemix

TELPUR C 100 - lak transparentni polyuretanovy dvouslozkovy
e vynikajici pFilnavost k riznym podkladdm
¢ vysoka tvrdost natéru
¢ vysoka chemicka a mechanicka odolnost natéru

15
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AKRYLATOVE NATEROVE HMOTY

zakladni barva s vynikajici pFilnavosti na vétdinu kovovych podkladl
velmi rychlé zasychani
moZnost ténovani v systému Hostemix

ALKYD-SILIKONOVE NATEROVE HMOTY

TELSIL S 500 - barva tepelné odolna antikorozni vypalovaci na kov
e natérova hmota vhodné pro trvalé tepelné zatiZzeni do 500°C
e jednovrstva barva s antikoroznimi vlastnostmi

PASTY DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELCOLOR P 2013 - univerzalni pasta pro prumyslové tdnovani natérovych hmot

TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX - tuzidlo do EP natérovych hmot TELPOX

TELHARD POX F - tuzidlo do EP natérovych hmot TELPOX

TELHARD POX RAPID - tuzidlo do EP natérovych hmot TELPOX pro nizké teploty
TELHARD POX RAPID 2 - tuzidlo do EP natérovych hmot TELPOX

TELHARD PUR - tuZidlo do PU natérovych hmot TELPUR

TELHARD PUR HS - tuzidlo do PU natérovych hmot TELPUR

OSTATNi PRIPRAVKY

REDIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT
POMOCNE PRIPRAVKY













ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P 100

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy
- vynikajici antikorozni vlastnosti

- univerzalni aplikovatelnost

- velmi rychlé zasychani

POUZITI VYROBKU:

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérim na ocelové povrchy v exteriéru

i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je uréend pro prostredi se stfednim
koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, vrata,
ploty, zabradli, regaly.

REDENI:

TELSOL SP1

S 6001 BALT (strikani)

TELSOL BRé

S 6006 BALT (Stétec, valecdek)

APLIKACE:

BALENI:

@ @ BapvyaLAKT

—— s
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
. Vzhled proti prachu | netékavych 2 "
podklad odstiny (kg/kg] (+20°C) il 617 % v m?/1 kg
000,010, ¥ mat  025-029  10min. 53 % 85-95 75 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD P 110

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA ANTIKOROZNI
PRO VYSOKOTLAKE STRIKANI

- vynikajici antikorozni vlastnosti

- nestéka ze svislych ploch (mozno nanést az 150 um suchého filmu na jednu aplikaci)
- velmi rychlé zasychani

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k zakladnim antikoroznim natéréim na ocelové
povrchy v exteriéru iinteriéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena

pro prostfedi se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3,
pro vysokotlaké strikani - ocelové konstrukce, prepravni a skladovaci kontejnery, vrata,
ploty, stfechy.

REDENI:

TELSOL SP1

S 6001 BALT (stFikani)

TELSOL BR5, TELSOL BRé, S 6005 BALT,
S 6005 BALT (Stétec, valecek])

I

APLIKACE:

BALENI:
Pouziti Barevné Vzhled VoC rifiscrglcyhu ne?éisa?/hch Vydatnost
podklad odstiny (kg/kg) protip y v m?/1 kg *

(+20°C) latek v obj.%

0106, 0110,

0840 0199 FJ mat 0,25-0,29 10 min. 53 % 4-5 150 80

ocel

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S 200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy
- velmi rychlé zasychani
- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nendrocnou praci

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natér&im na ocelové
povrchy v exteriéru i interiéru se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, prepravni a skladovaci kontejnery, zemédélska
technika, brany, vrata, oplasténi budov, stfechy.

REDENI:
TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT
APLIKACE:
BALENI:
Pouziti Barevné Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kgikal proti prachu rjetekavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
g@h' NCS, 3  pololesk  0,30-0,35 Th 50 % 5-6 160 80

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S 200 BS

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi KOVARSKA

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- obsahuje Zelezitou slidu

- atraktivni matny povrch s kovovymi odlesky
- nestéka ze svislych ploch

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérim oceli v
' exteriéru iinteriéru - kovarské vyrobky, mrize, brany, ploty, zabradli, pouli¢ni lampy.

REDENI:
TELSOL BR5
S 6005 BALT

APLIKACE:

BALENI:

Pouziti Barevné VoC Zascmy Ovbsahl Vydatnost
odklad odstin Vzhled (ka/ka) proti prachu | netekavych vm/1 kg *
P y 9/kg (+20°C) | latek v obj.% g

0,20

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQT



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S 200 E

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi POLOMATNA

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- zvySena odolnost proti nasakavosti vody

- velmi rychlé zasychani

- obsahuje alkyduretanové pojivo

- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natér&m na ocelové
povrchy v exteriéru i interiéru se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov.

REDENI:

TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACE:
S200E
o008
BALENI:
m m g —

Pouziti Barevné voC Za;chly Ovbsah Vydatnost
odklad odstin Vzhled (ka/ka) proti prachu | netekavych vm?/1 kg *
P y 9749 (+20°C) | latek v obj.% g

RAL, NCS, [
&SN (l polomat 0,3-0,34

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT



Pouziti
podklad

ocel

Barevneé
odstiny

RAL, NCS,
SN

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYDS 200 TM

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- velmi rychlé zasychani

- moznost nanaset v silnych vrstvach

- obsahuje modifikované akrylové pojivo

- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérdim na ocelové
povrchy v exteriéru i interiéru se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C1 az C3 - ocelové konstrukce, prepravni a skladovaci kontejnery, brany,
vrata, oplasténi budov, zemédélska technika.

REDENI:
TELSOL BR5
S 6005 BALT

APLIKACE:

BALENI:

VoC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
Vzhled (ka/kg) proti prachu | netekavych v m2/1 kq *
9/%g (+20°C) | latek v obj.% 9
¥ polomat 032-038  20min. 50 % 5-6 160 80

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S 201

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA ANTIKOROZNi LESKLA

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy
- moznost tonovani v systému HOSTEMIX
- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérim ocelovych
povrchl v exteriéru i interiéru se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C1 az C3 - prepravni kontejnery, boxy, palety, kovové a ocelové konstrukce,
drobné dilenské prvky.

REDEN:I:

TELSOL BR5

TELSOL BRé

S 6005 BALT

S 6006 BALT

APLIKACE:

BALENI:
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstin Vzhled (ka/ka) proti prachu | netékavych vm2/1 kg *
P y 9/x9 (+20°C) | latek v obj.% g

3 lesk 0,3-0,35 Th 50 % 85-9 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




Pouziti Barevné
podklad odstiny

‘ ocel, ‘FVQAL, NCS,
‘ pozink ‘CSN

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD S 220 POLYVINYL

BARVA PRUMYSLOVA POLYVINYLOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici antikorozni vlastnosti

- rychlé zasychani

- obsahuje PVC kopolymer

- prilnavost na pozinkované povrchy

- moznost pouziti jako zakladni nebo jako jednovrstva barva

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérdim oceli
a lehkych kovl v exteriéru i interiéru se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C1 az C3 - stfechy, okapy, plechové a ocelové konstrukce, svody, parapety.

REDEN!:
TELSOL BR5
S 6005 BALT
APLIKACE:
BALEN:I:
voC R ezl Vydatnost
(kg/kg] proti prachu | netekavych v m2/1 kg *
(+20°C) latek v obj.%
‘ ‘ ‘ ‘ 5-6 150 60
= | mat 0,35-0,4 40 min. 40 %
‘ ‘ ‘ 35-4 200 80

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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Barevné VoC 2zl
Vzhled proti prachu
odstiny (kg/kg] (+20°C)

!‘J’i—“ := -|-,_T
i a— h*

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T 300 LESK

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY

- velmi dobra odolnost povétrnosti
- univerzalni aplikovatelnost

- velmi dobré zasychani

- vysoky lesk

POUZITI VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni finalnich natérd vinteriéru i exteriéru,
pro prostfedi se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3.
Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni ndtérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci

na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby, brany, vrata, oplasténi
budov.

REDENI:

TELSOL BR5
TELSOL BRé
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACE:

BALENI:

lesk 0,35-0,43 45 min. 46 % 10-11

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T 300 POLOLESK

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY

- velmi dobra odolnost povétrnosti
- univerzalni aplikovatelnost

- velmi dobré zasychani

- obsahuje alkyduretanové pojivo

POUZITI VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni finalnich natérd v interiéru i exteriéru,
pro prostfedi se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3.
Podklad je nutné opatfit vhodnou zakladni natérovou hmotou. Je uréen pro aplikaci

na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a ndstavby, brany, vrata, oplasténi
budov.

REDENI:

TELSOL BR5S

TELSOL BRé

S 6005 BALT

S 6006 BALT

APLIKACE:

BALEN:
Pouziti Barevné VoC priﬁspcrglg/hu ne?é?«?\]/r;'/ch Vydatnost

v 2 *
podklad odstiny (kg/kg) (+20°C) el ol v m?/1 kg
ocel gé,'\‘l' NCS, Y pololesk 030-0,35  45min. 50 % 9-1 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T 300 MAT

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY

- velmi dobra odolnost povétrnosti
- univerzalni aplikovatelnost
- velmi dobré zasychani

POUZITI VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni finalnich natérd v interiéru i exteriéru,
pro prostfedi se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3.
Podklad je nutné opatrit vhodnou zakladni natérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci

na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby, brany, vrata, oplasténi
budov.

REDENI:

TELSOL BR5
TELSOL BR6
S 6005 BALT
S 6006 BALT

APLIKACE:

feud

BALENI:

VOoC
(kg/kg]

Zaschly Obsah
proti prachu | netékavych
(+20°C) latek v obj.%

Pouziti Barevné
podklad odstiny

Vydatnost

Vzhled v m2/ kg *

RAL,NCS,  puy
-

0 - i 9 _
ocel &SN mat 0,30-0,34 45 min. 50 % 8-9 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



Pouziti
podklad

ocel

Barevneé
odstiny

RAL, NCS,
SN

ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYDT300E

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY SYNTETICKY LESKLY

- velmi dobra odolnost povétrnosti
- univerzalni aplikovatelnost
- velmi dobré zasychani

POUZITi VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni finalnich natérd v interiéru i exteriéru,
pro prostfedi se stfednim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C1 az C3.
Podklad je nutné opatrit vhodnou zakladni natérovou hmotou. Je urcen pro aplikaci

na ocelové konstrukce, kontejnery, stavebni stroje a nastavby, boxpalety, oplasténi
budov.

REDENI:

TELSOL BR5

TELSOL BRé6

S 6005 BALT

S 6006 BALT

APLIKACE:

BALEN:
VoC ngchly Ovbsahl Vydatnost

Vzhled (ka/ka) proti prachu | netekavych vm?/1 kg *
e (+20°C) | latek v obj.% 9
'2 lesk 0,31-0,35 2 h. 50 % 9-10 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD T 370

EMAIL SPECIALNi PROMYSLOVY SYNTETICKY TEPELNE ODOLNY

- velmi dobra odolnost povétrnosti

- dlouhodoba tepelna odolnost az do 250°C
- kratkodoba tepelnd odolnost az do 350°C
- obsahuje alkyd-silikonové pojivo

- velmi dobré zasychani

POUZITI VYROBKU: Email je uréen ke zhotoveni natérd kovovych podklad(, u kterych
je pozadovana trvald odolnost tepelnému zatizeni do 250 °C - teplovodni a parovodni
rozvody, technologicka potrubi.

PEL

(
\F

REDENI:
TELSOL BRé
S 6006 BALT
APLIKACE:
BALENI:
** yrceno do vysokych teplot.
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kgikal proti prachu | netekavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
36 % (9110) 8,5-95 110 40
0199, 0840, 9110 mat 0,32-0,45 2h
48 % (0199,0840) 9-10 85 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



ALKYDOVE A ALKYDURETANOVE NATEROVE HMOTY

TELKYD F 200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA NA MINERALNi PODKLADY

- vynikajici pFilnavost na Zivicné a betonové povrchy

- velmi rychlé zasychani

- zvySena chemicka odolnost

- obsahuje vinylovy polymer

- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k ochrannym natéréim betonovych, mineralnich
a ziviénych povrchl. Natér je odolny viéi vlihkosti a mechanickému zatizeni,
kratkodobému plsobeni Fady chemickych latek - vhodné pro natér podlah sklepd,
garazi, skladd, vyrobnich hal, parkovist, teras, balkéna.

REDENI:
TELSOL BR5
S6005 BALT

APLIKACE:

TELKYD F 200
Ak emmvas Tk L en
C WA RN AL AL ARY
— 11 -

BALENI:

@@

Zaschly Obsah

Vydatnost
v m?/1 kg *

Pouziti Barevneé Vzhled VocC
podklad odstiny (kg/kg)

proti prachu | netékavych
(+20°C) latek v obj.%

RAL, NCS, .
beton o '! mat 0,35-0,39 20 min. Lt % 2,6-28 270 120

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT









EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P 100

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNI

- vynikajici pFilnavost na ocelové a pozinkované povrchy
- vynikajici antikorozni vlastnosti
- velmi dobra chemicka odolnost

POUZITI VYROBKU

Barva je urcena k zakladnim antikoroznim natérdm ocelovych a pozinkovanych povrchd
v exteriéru iinteriéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi
se stfednim a vySSim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5 - mostni
konstrukce, kontejnery, stozary, stresni konstrukce, nadrze, stroje a zarizeni.

REDENI:
TELSOL POX, S 6300 BALT
TUZENI:

TELHARD POX

TELHARD POX RAPID
TELHARD POX RAPID 2

APLIKACE:
BALENI:
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost WFT
odklad odstiny Vzhled (kg/kg] proti prachu r)etekavych vm?lkg* | (um) ()
P (+20°C) latek v obj.%
ocel, 0100, 0110, 0840,
oozink | RAL. NCS, CSN ¥ mat  0,26-030 1h 51% 9,5 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOXP 100S

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNI

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy
- vynikajici antikorozni vlastnosti

- velmi dobra chemicka odolnost

- vynikajici rozlivové vlastnosti

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k zakladnim antikoroznim natér&m ocelovych
povrchd v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je uréena

pro prostfedi se stfednim a vySSim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2
az C5 - kovové nadrze, potrubi, stroje, provozni konstrukce, mostni konstrukce.

REDENI:

S 6300 BALT, TELSOL POX
TUZENI:

TELHARD POX

TELHARD POX RAPID
TELHARD POX RAPID 2

APLIKACE:

oea

BALENI:

VOC
(kg/kg)

Obsah
netékavych
latek v 0bj.%

Zaschly
proti prachu
(+20°C)

Barevné
odstiny

Pouziti
podklad

Vydatnost
v m?/1 kg *

Vzhled

0,37

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOXP 110

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNIi S OBSAHEM ZINKU

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- katodicka ochrana oceli

- vhodna pro prostfedi s vysokym koroznim namahanim
- vysoky obsah zinkového prachu

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k zakladnim antikoroznim natérim ocelovych povrchi
v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je uréend pro prostredi

se stfednim a vyS$Sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5 - ocelové
tryskané konstrukce, mosty, stozary, haly, kovové armatury.

REDENI:

TELSOL POX

S 6300 BALT
TUZENI:

TELHARD POX
TELHARD POX RAPID

APLIKACE:

BALENI:
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kqikl proti prachu r)etekavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
mat 0,10 0,5h 60 % 4,7 70 40

‘ KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



Pouziti
podklad

ocel,
lehké kovy

Barevné
odstiny

0106, 0111, 0840
RAL, NCS,
SN

EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX P 170

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNI VYSOCE NANASIVA

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- vysoka antikorozni odolnost

- z dlvodu nizkého obsahu rozpoustédel vhodnd i pro opravné natéry

- diky vySsi objemové susiné minimalni ztrata vrstvy béhem zasychani

POUZITi VYROBKU: Barva s vysokym obsahem susiny a kratkou dobou schnuti

je uréena k zakladnim antikoroznim natérdm oceli a lehkych kovl v exteriéru i interiéru.
V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena pro prostredi se stfednim a vySSim
koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C5, pro aplikace na ocelové
konstrukce, chemické zavody, technologicka zarizeni, dopravniky, stroje,

slévarenské a kovodélné vyrobky.

REDENI:
TELSOL POX, S 6300 BALT
TUZENI:

TELHARD POX RAPID 2
TELHARD POX RAPID

APLIKACE:
BALENI:
Zaschly Obsah
Vzhled [kV?IS] proti prachu | netékavych yz:;;rfsi
e (+20°C) | latek v obj.% 9
q polomat 0,16 1,5h 72 % 5 140 100

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX PM 150

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
VYSOKOSUSINOVA

- vynikajici pFilnavost na ocelové a pozinkované povrchy, v€etné Cerstvého pozinku
- tolerantni k horsi preddpraveé povrchu, vysoka antikorozni odolnost

- z ddvodu nizkého obsahu rozpoustédel vhodna i pro opravné natéry

- diky vysoké objemové susiné minimalni ztrata vrstvy béhem zasychani

- tolerantni k vét3iné starych natérovych systému, obsahuje Zelezitou slidu

POUZITI VYROBKU: Barva s vysokym obsahem susiny je uréena k zakladnim antikoroznim
natérlm oceli a lehkych kovl véetné galvanicky pozinkované oceli, nebo ji lze pouZit jako
mezivrstvu v natérovych systémech se stfednim a vySSim koroznim namahanim, stupen
korozni agresivity C2 az C5. Je urc¢ena k aplikacim na technologicka zafizeni, stoZary, mostni
konstrukce,chemické zavody, primyslové haly, u kterych je pozadovana dlouhodoba Zivotnost.

REDENI:
TELSOL POX
S 6300 BALT

TUZENI:
TELHARD POX F
APLIKACE:

BALENI:
Tapvracany

Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost

odklad odstiny Vzhled (kqikl proti prachu rjetekavych v m2/ kg *

P (+20°C) | latek v obj.%

ocel

o 0110, RAL,

lehke kovy, e’ dayy 3 polomat 013 bh 78 % 5 130 100

pozink

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX S 200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNIi POLOMATNA

- vynikajici prilnavost na ocelové a mineralni povrchy, vysoka chemicka i mechanicka odolnost
- odolnost suchému teplu 70 - 120° C

- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci, nestéka ze svislych ploch

- byla schvélena pro natéry povrchu prichazeji do styku s potravinami (vybrané odstiny)

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k ochrannym antikoroznim natérdm ocelovych
povrchd i betonovych ploch, zejména zachytné jimky, betonové podlahy vyrobnich hal,
kovové nadrze, potrubi, dilni zafizeni. Je vysoce odolna chemickym latkdm, ropnym
produktim, vlhkosti a mechanickému pdsobeni v interiérech.

REDENI:

TELSOL POX

S 6300 BALT
TUZENI:

TELHARD POX
TELHARD POX RAPID

APLIKACE:

Sasrra LAY

"“‘\_____________-'_ = .

Pouziti Barevné voC ZCEEIL) 0 sl Vydatnost | WFT | DFT
odklad adstiny Vzhled (kg/kg) proti prachu r}etekavy_ch v m2/1 kg * (o) (i)
P (+20°C) latek v obj.%
35-4 220 120
g’c"'l' gé,'\‘l' NCS, 3  polomat 032-037 1,5h 55 %
eton 2,5-3 290 160

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX T 300

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY EPOXIDOVY DVOUSLOZKOVY LESKLY

- velmi dobrad mechanicka a chemicka odolnost

- odolnost suchému teplu 70 - 120° C

- vysoka Zivotnost natéru

- email byl schvalen pro natéry povrchu potravinarskych zarizeni, které prichazeji
do styku s potravinami (vybrané odstiny)

POUZITi VYROBKU: Email je uréen na chemicky a mechanicky odolné natéry v naroénych
provozech s vy$sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4. Podklad
je nutné opatfit vhodnym zakladnim natérem. Je urcen pro interiérové aplikace na kovy,
beton, zdivo - garaze, sklady, sila, podlahy potravinarskych provozd, budovy s vysokou
kondenzaci.

REDENI:

TELSOL POX

S 6300 BALT
TUZENI:

TELHARD POX
TELHARD POX RAPID

APLIKACE:
BALENI:
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kqikl proti prachu r)etekavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
ocel, RAL, » ) )
beton | NCS. ESN 3 lesk  0,31-0,36 Th 50 % 9,5-10,5 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT




EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPOX F 200

NATEROVA HMOTA EPOXIDOVA DVOUSLOZKOVA NA ZATEZOVE
POVRCHY

- vynikajici pfilnavost na betonové i jiné mineralni povrchy

- vysoka chemicka i mechanicka odolnost

- odolava ropnym produktim a béZnym chemikaliim

- béhem vytvrzovani neméni objem, lze ji nanaset v libovolné vrstvé
- vyrobek TELPOX F 200 spliuje podminky protiskluznosti za sucha

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k natéréim vodorovnych mechanicky silné
zatéZovanych betonovych povrchi, u kterych se predpoklada vysoké chemické ¢i ropné
zatizeni - vyrobni a skladovaci haly s provozem VZV, podzemni garaze, obchodni galerie,
chemické provozy, autoservisy.

REDENI:
S 6300 BALT, TELSOL POX
(pouze pro penetraci a myti pomucek)

TUZENI:
TELHARD POX F
APLIKACE:
TELPOX F 200
e e
: _aa
- BALENI: |

Zaschly Obsah

Pouziti Bareyne Vzhled proti prachu | netékavych Vydzatnost*
podklad odstiny (+20°C) el ol v m?/1 kg
3-4 200 200
RAL,NCS,  pm
beton &SN l lesk 0,04 6h 96 % 0,5-0,7 1000 1000

0,2-0,3 3000 3000

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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EPOXIDOVE DVOUSLOZKOVE
NATEROVE HMOTY

Vyrobek Pomeér tuzeni Pomér tuzeni | Tuzidlo
(hmotnostné) (objemové)

TELPOX P 100 100 : 17 4:1 TELHARD POX
100:75 9:1 TELHARD POX RAPID
100:75 9:1 TELHARD POX RAPID 2

TELPOX P 110 100:5 TELHARD POX
100:2 TELHARD POX RAPID

TELPOX PM 150 100 : 12 TELHARD POX F

TELPOXT 300 100: 25 TELHARD POX
100 : 11 TELHARD POX RAPID













POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR P 150

BARVA ZAKLADNi PRUMYSLOVA POLYURETANOVA DVOUSLOZKOVA
ANTIKOROZNI

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy a lehké kovy
- velmi rychlé zasychani

- vyborna brousitelnost jiz po 4 h

- nestéka ze svislych ploch

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k zakladnim antikoroznim natérdm na ocel

a lehké kovy v exteriéru i interiéru. V kombinaci s vhodnym vrchnim natérem je urcena
pro prostfedi se stfednim a vy$Sim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2
az C4 - natéry dopravni techniky, stavebni a zemédélské stroje, pfepravni kontejnery.

REDENI:
TELSOL PUR 3

U 6003 BALT
POMER TUZENI:

TELPUR P 150 : TELHARD PUR
20:1 hm. dild
zpracovatelnost do 4 h / 20°C.

APLIKACE:

]

BALENI:

Zaschly Obsah
proti prachu | netékavych
(+20°C) latek v obj.%

Pouziti Barevnée Vzhled VoC
podklad odstiny (kg/kg]

Vydatnost
v m?/1 kg *

S g g : : ocel, 0100, 0110, 0660 mat 0,33 15 min. 43 3 230 100
: lehké kovy

48 = ' : : KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S 200

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA
DVOUSLOZKOVA ANTIKOROZNI

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- dobra chemicka i mechanicka odolnost

- nestéka ze svislych ploch

- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérdim ocelovych
povrchi s dlouhodobou Zivotnosti. Je urcena pro natéry v exteriéru i interiéru, pro
prostredi se stfednim a vySsim koroznim namahanim C2 az C4 - ocelové konstrukce,
brany, vrata, oplasténi budov, prepravni a sladovaci kontejnery, technologicka zafizeni.

REDENI:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

POMER TUZEN:

TELPUR S 200 : TELHARD PUR
10: 1 hm. dild
zpracovatelnost do 5 h/20°C

APLIKACE:

TELPUR S 200
T o
ENEE

BALENI:

Zaschly Obsah
proti prachu | netékavych
(+20°C) latek v obj.%

Pouziti Barevneé Vzhled VocC
podklad odstiny (kg/kg)

Vydatnost
v m?/1 kg *

RAL,NCS,  pm
€SN 'l

ocel mat 0,32-0,38

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPURS 210

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA
DVOUSLOZKOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici prilnavost na ocelové a pozinkované povrchy, vcetné cerstvého pozinku
- velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch
- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenaroénou praci

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natéréim ocelovych

a lehkych kovd, véetné Cerstvé pozinkovanych povrcha. Je uréena pro natéry v exteriéru
i interiéru, pro prostredi se stfednim a vyssim koroznim namahanim, stupen korozni
agresivity C2 az C4 - ocelové konstrukce, prepravni a obytné kontejnery, stozary, brany,
vrata, oplasténi budov, klempirské prvky, stresni konstrukce.

REDENI:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

POMER TUZENI:

TELPURS 210 : TELHARD PUR
10 : 1 hm. dild
zpracovatelnost do 3 h / 20°C.

APLIKACE:

80ud

BALENI:

v , Zaschly Obsah
Pouziti Barevne Vzhled vVoe proti prachu | netékavych

podklad odstiny ka/kal | ™ (20oc) | tatek v obj.%

TELPURS 210

T ich u LAY
'hrum. p..g._:‘[::u anrinoaceH|

Vydatnost
vm?/1 kg *

ocel,
pozink,
lehké kovy

RAL, NCS, -y lesk,

&SN - pololesk 0,34-0,4 30 min. 55 % 3,5-4,5 220 120

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR S 210 BS

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA
DVOUSLOZKOVA ANTIKOROZNI

- atraktivni matny povrch s kovovymi odlesky

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy

- velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch, obsahuje Zelezitou slidu
- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITi VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natérdm oceli,
zejména pak pro vysoce efektni natéry kovarskych vyrobkd, pro venkovni i vnitini
prostiedi - kovanivech druh(, restauratorské prace, mrize, brany, kované ploty,
zabradli, pouli¢ni lampy, kovany nabytek, plastiky z litiny, ocelové asti.

REDEN;:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

POMER TUZENI:

TELPUR S 210 BS : TELHARD PUR
20:1 hm. dill
zpracovatelnost do 3 h /20°C

APLIKACE:

80ud

BALENI:

Obsah
netékavych
latek v 0bj.%

Zaschly
proti prachu
(+20°C)

VOC
(kg/kg)

Barevneé
odstiny

Pouziti
podklad

Vydatnost
v m?/1 kg *

Vzhled

(um) (um)

BALT "l 0,19 - 0,21 25 min. , 80 40

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPURS 210 E

BARVA JEDNOVRSTVA PRUMYSLOVA POLYURETANOVA
DVOUSLOZKOVA ANTIKOROZNi

- vynikajici pFilnavost na ocelové povrchy
- velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch
- natérova hmota 2v1 pro ekonomicky nenarocnou praci

POUZITI VYROBKU: Barva je uréena k jednovrstvym antikoroznim natér&m ocelovych
povrchl s dlouhodobou Zivotnosti. Je uréena pro natéry v exteriéru i interiéru,

pro prostfedi se stfednim a vySSim koroznim namahanim, stupen korozni agresivity C2
az C4 - ocelové konstrukce, brany, vrata, oplasténi budov, prepravni a obytné kontejnery,
klempitské prvky, stfesni konstrukce.

REDENI:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT
POMER TUZENI:
TELPUR S 210 E : TELHARD PUR
20: 1 hm. dilG
zpracovatelnost do 3 h /20°C
APLIKACE:
BALENI:
Pouziti Barevné vocC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kgikal proti prachu | netékavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
g ocel g@h' NCS, 3  polomat 028-032  30min. 52 % 3-35 230 120

1
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T 300 LESK

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY

- vynikajici odolnost povétrnosti

- odolnost vi¢i vihkosti a Fadé chemikalii
- stalobarevnost

- excelentni rozliv a vysoky lesk

POUZITi VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni vrchnich natérd s dlouhou Zivotnosti
vinteriéru i exteriéru. V kombinaci s vhodnym zakladnim natérem je vhodny

pro antikorozni ochranu oceli pro prostredi se stfednim a vy$Sim koroznim namahanim,
stupen korozni agresivity C2 - C5. Je urcen pro aplikaci na ocelové konstrukce,
kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov.

REDEN;:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

POMER TUZENI:

TELPURT 300 : TELHARD PUR
5,5:1hm. dild
zpracovatelnost do 4 h /20°C

APLIKACE:

0oddu

BALENI LESK:

Zaschly Obsah

Poilukzlgld Bo?:lrsi\l'/r?e Vzhled [kVC/JIS] proti prachu | netékavych yzs??:nlfsi
P i 9/k9 (+20°C) | latek v obj.% 9

RAL, NCS,
e

&SN 0,32-0,38

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T 300 MAT

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY

- vynikajici odolnost povétrnosti
- odolnost vidi vlihkosti a radé chemikalii
- stalobarevnost

POUZITi VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni vrchnich natér s dlouhou Zivotnosti
vinteriéru i exteriéru. V kombinaci s vhodnym zakladnim natérem je vhodny

pro antikorozni ochranu oceli pro prostredi se stfednim a vy$sim koroznim namahanim,
stupen korozni agresivity C2 - C5. Je urcen pro aplikaci na ocelové konstrukce,
kontejnery, brany, vrata, oplasténi budov.

REDENI:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT
POMER TUZENI:
TELPUR T 300 : TELHARD PUR
10: 1 hm. dilé
zpracovatelnost do 4 h /20°C
APLIKACE:
BALENI MAT:
Pouziti Barevné VoC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled kg/kg] proti prachu r)etekavych v m2/1 kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
RAL, NCS,
ocel ey -3 mat 0,32-0,38 Th 55% 67-173 110 60

w KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



Pouziti
podklad

ocel

Barevneé
odstiny

RAL, NCS,
SN

POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR T 330 HS

BARVA JEDNOVRSTVA VYSOKOSUSINOVA POLYURETANOVA
DVOUSLOZKOVA ANTIKOROZNI
- velmi rychlé zasychani, nestéka ze svislych ploch, vysoka antikorozni odolnost

- vy$si objemova susina, vysoka vydatnost
- vynikajici UV odolnost, odolava vlhkosti a nékterym chemikaliim

POUZITi VYROBKU: Jako vysoce nanadivy natér pro antikorozni ochranu oceli ve vysoce
exponovaném koroznim prostredi C3 - C5. Barvu lze pouZit jako email na vhodny

antikorozni zaklad nebo jako jednovrstvou barvu na ocelovy podklad. Chemické provozy,

ocelové konstrukce, Upravny a Cisticky odpadnich vod, mostni konstrukce.

REDENI:

TELSOL PUR 3

U 6003 BALT

POMER TUZENI:

TELPUR T 330 HS : TELHARD PUR HS

100 : 7 hm. dild

zpracovatelnost do 1,5 h /20°C

APLIKACE:

BALEN!I:
VoC ngchly Ovbsahl Vydatnost

Vzhled (ka/ka) proti prachu | netekavych vm/1 kg *
97kg (+20°C) | latek v obj.% g
Y  polomat 0,22-026 1,5h 64 % 4-5 150 100

. % KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT
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POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPURT 340

EMAIL VRCHNi PRUMYSLOVY POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY
LESKLY

- vynikajici odolnost povétrnosti
- chemicka odolnost
- stalobarevnost

POUZITI VYROBKU: Email uréeny pro zhotoveni vrchnich natérd s dlouhou Zivotnosti

a se zvySenou chemickou odolnosti pro aplikace v interiéru i exteriéru. V kombinaci

s vhodnym zakladnim natérem je urcen pro prostredi se stfednim a vy$sim koroznim
namahanim, stupen korozni agresivity C2 az C4 - ocelové konstrukce, kontejnery, brany,
ploty, vrata, zemédélské stroje, stavebni stroje, Cerpadla.

REDENI:
TELSOL PUR 3
U 6003 BALT

POMER TUZENI:

TELPURT 340 : TELHARD PUR
10 : 1 hm. dild
zpracovatelnost do 4 h /20°C

APLIKACE:

oaa

BALENI:

Obsah
netékavych
latek v 0bj.%

Zaschly
proti prachu
(+20°C)

VOC
(kg/kg]

Barevnée
odstiny

Pouziti
podklad

Vydatnost
v m?/1 kg *

Vzhled

RAL,NCS,  pm
-

&SN lesk 0,36-0,42 15 min.

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT



POLYURETANOVE DVOUSLOZKOVE NATEROVE HMOTY

TELPUR C 100

LAK TRANSPARENTNi POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY

- vynikajici prilnavost k rdznym podlahovym systémdm

- vynikajici prilnavost k ocelovym a pozinkovanym povrchdm

- vysoka tvrdost natéru

- vysoka mechanicka a chemicka odolnost

- vyrobek TELPUR C 100 spliuje podminky protiskluznosti za sucha

POUZITi VYROBKU: Transparentni lak s aktivnim UV filtrem urceny ke zhotoveni finalnich
natérd epoxidovych litych v interiéru (zejména k ukotveni barevnych chipsd ¢i jinych
dekorativnich prvkd), k ochrané zamkovych dlazeb a kamennych kobercd v exteriéru. Lze
ho aplikovat na ocelové i pozinkované povrchy.

REDEN;:

U 6003 BALT
TELSOL PUR 3
POMER TUZENI:

TELPUR C 100 : TELHARD PUR
lesk 100 : 22 hm. dild, mat 100 : 18 hm. dild
zpracovatelnost do 2 h / 20°C

APLIKACE:

Ieu’ua c 103
28

BALENI LESK: BALENI| MAT:

Zaschly Obsah
proti prachu | netékavych
(+20°C) latek v obj.%

Pouziti Barevneé Vzhled VocC
podklad odstiny (kg/kg)

Vydatnost
v m?/1 kg *

lesk,
mat

ocel,

; 0,49 - 0,56 40-45%
pozink

transparentni

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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ALKYD-SILIKONOVE
NATEROVE HMOTY



ALKYD-SILIKONOVE NATEROVE HMOTY

TELSIL S 500

BARVA TEPELNE ODOLNA ANTIKOROZNi VYPALOVACI NA KOV

- dlouhodoba tepelna odolnost do 500°C
- antikorozni G¢innost

- odolnost koufovym plynim a olejdm

- obsahuje silikonem modifikované pojivo

POUZITI VYROBKU: Silikonové barva je uréena k zakladnim i vrchnim antikoroznim,
tepelné odolnym natéram predmétd trvale vystavenym teplotam do 500 °C.

Je vhodnd k aplikaci na vyrobky z oceli nebo litiny - dvitka peci, vyfuky, kotle, krbové
vlozky, kourovody.

REDENI:

TELSOL BR5

S 6005 BALT (Stétec)
TELSOL SP1

S 6001 PROFI (strikani)

APLIKACE:

BALENI:
Pouziti Barevné voC Za_schly Ovbsahl Vydatnost
odklad odstiny Vzhled (kgik] proti prachu rjetekavych v m2/ kg *
P (+20°C) | latek v obj.%
ocel, .
0199, 0911 mat 0,45-0,5 45 min. 45 % 7,5 100 45

litina
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NATEROVYCH HMOT
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PASTY DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELCOLOR P 2013

UNIVERZALNI PASTA PRO PRUMYSLOVE TONOVANi NATEROVYCH HMOT

POUZITI VYROBKU: Univerzalni ténovaci koncentrat, ktery je prakticky kompatibilni
s vétdinou natérovych hmot na rdznych bazich (syntetické na vzduchu schnouci NH,
vypalovaci NH, polyuretanové NH, epoxidové NH). Doporuceno pouzivat vyhradné

v ténovacim systému HOSTEMIX.

ODSTINY:

13 zakladnich odstinovych koncentratd

2 plni¢e (pro alkydové NH a polyuretanové NH)
1 hlinikovy koncentrat pro vyrobu metalickych
odstind (RAL 9006, RAL 9007 atd.)

BagryaLaxy

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

POUZITI VYROBKU: Vyrobek je uréen vyhradné k vytvrzovani epoxidovych natérovych
hmot TELPOX. Pridavek tuzidla TELHARD POX je pro jednotlivé typy natérovych
hmot rdzny a je uveden v pfisludnych predmétovych norméach vyrobku, véetné doby
zpracovatelnosti smési.

BALEN:I:

1

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT




TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX F

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

POUZITI VYROBKU: TuZidlo vyhradné uréeno k vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot
TELPOX tam, kde je vyhradné uvedeno (TELPOX F, TELPOX PM 150). Pridavek tuzidla
TELHARD POX F je uveden v prislusnych predmétovych norméch vyrobku, véetné doby
zpracovatelnosti smési.

BALENI: Nerr7iias

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX RAPID

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

POUZITI VYROBKU: Vyrobek je uréen k rychlému vytvrzovani epoxidovych natérovych
hmot TELPOX (TELPOX P 100, TELPOX P 100 S, TELPOX P 170, TELPOX S 200, TELPOX
T 300). Vyrobek je plné funkéni i pfi teploté 0°C a je odolny vaéi vihkosti pFi vytvrzovani.
Tvrdidlo ma vyborné antikorozni vlastnosti a prispiva k dobrym adhesnim vlastnostem
na problematické povrchy. V nékterych pFipadech (zejména u svétlych odstinl) véak
muzZe diky své barvé zplsobit odchylku od standardnich odstin(.

BALEN:I:
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD POX RAPID 2

TUZIDLO DO EPOXIDOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPOX

POUZITI VYROBKU: Vyrobek je uréen k vytvrzovani epoxidovych natérovych hmot
TELPOX tam, kde je toto tuzidlo vyhradné uvedeno (TELPOX P 170, TELPOX P 100,
TELPOX P 100 S). Pridavek tuzidla TELHARD POX RAPID 2 je pro jednotlivé typy
natérovych hmot rézny a je uveden v pfisluénych predmétovych normach vyrobku,
v€etné doby zpracovatelnosti smési.

BALENI:
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

- TELHARD PUR

SR — TUZIDLO DO POLYURETANOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPUR
— - POUZITI VYROBKU: Vyrobek je uréen vyhradné k vytvrzovani polyuretanovych
natérovych hmot TELPUR. Pridavek tuzidla TELHARD PUR je pro jednotlivé typy
- natérovych hmot rizny a je uveden v pFisludnych pfedmétovych normach vyrobku,
véetné doby zpracovatelnosti smési.
ul -
_
|

BALENI: | serrravser

. - ﬁﬁﬂﬁﬂ
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TUZIDLA DO PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT

TELHARD PUR HS

TUZIDLO DO POLYURETANOVYCH NATEROVYCH HMOT TELPUR

POUZITI VYROBKU: Vyrobek je uréen vyhradné k vytvrzovani polyuretanovych
natérovych hmot TELPUR, zejména vysokosusinovych. Pridavek tuzidla TELHARD PUR
HS je pro jednotlivé typy natérovych hmot rdzny a je uveden v pFisludnych pfedmétovych
normach vyrobku, véetné doby zpracovatelnosti smési.

BALEN;:

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMOT
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OSTATNI PRIPRAVKY

REDIDLA DO PRUMYSLOVYCH
NATEROVYCH HMOT

BALENI:

TELSOL SP 1

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD a TELKYDUR,
nanasenych strikanim.

TELSOL BR 5

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD a TELKYDUR,
urcenych k nanaseni strikanim, stétcem nebo macenim.

TELSOL BR 6

Redéni syntetickych natérovych hmot na vzduchu schnoucich TELKYD a TELKYDUR,
urcenych k nanaseni stétcem, valeckem nebo macenim.

TELSOL POX

Redéni dvouslozkovych epoxidovych natérovych hmot TELPOX.

TELSOL PUR 3

Redéni dvouslozkovych polyuretanovych natérovych hmot TELPUR.

TELSOL PUR 4

Redéni dvouslozkovych polyuretanovych natérovych hmot TELPUR.

TELSOL UNI

Redéni syntetickych na vzduchu schnoucich a dvouslozkovych polyuretanovych
natérovych hmot (TELKYD a TELPUR ], pro pomalej$i zasychani natérové hmoty.

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT
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OSTATNI PRIPRAVKY

POMOCNE PRIPRAVKY

P 8206

SIKATIV PRO OLEJOVE A SYNTETICKE NATEROVE HMOTY
Urychluje zasychani syntetickych a olejovych natérovych hmot na vzduchu schnoucich.

P 8207

KATALYZATOR PRO VRCHNIi PRUMYSLOVY EMAIL POLYURETANOVY DVOUSLOZKOVY
LESKLY TELPUR T 300
Urychluje reakci smési TELPUR T 300 s tvrdidlem TELHARD PUR.

P 8208

UV STABILIZATOR PRO ROZPOUSTEDLOVE NATEROVE HMOTY
Zvysuje UV odolnost rozpoustédlovych natérovych hmot.

P 8304

PRIPRAVEK NA SNiZENi MERNEHO ODPORU
Zvysuje vodivost natérovych hmot nanasenych elektrostaticky.

P 8701

PASTA NA MATOVANI
Zvysuje stupen matu u syntetickych na vzduchu schnoucich a nékterych dvouslozkovych
polyuretanovych natérovych hmot.

KATALOG PRUMYSLOVYCH NATEROVYCH HMQOT




APLIKACNI ZASADY

Pro realizaci natéru / nastriku venku je nutnd vhodnéa predpovéd pocasi. Pri desti, mlze,
tvorbé kondenzaffm'vody, pﬁsobenl' agresivnich plynQ a pfi vétru se silnym obsahem pra-
chu se musi natérové prace pozastavit a mohou byt obnoveny nejprve po Uplném pro-
schnuti povrchové upravovaného materialu. Natérové prace v zavislosti na pouzitych
natérovych hmotach nejsou pripustné pod +5 °C a teplota podkladu musi byt minimalné
3 °C nad rosnym bodem, pokud neni uvedeno jinak v technickych podminkach vyrobce
natérovych hmot.

Pred primou aplikaci je nutné barvu dikladné promichat, nafedit a dle nutnosti prefilt-
rovat. Viskozita a Fedéni NH je zpravidla zavislé na zpUsobu aplikace a typu aplikaéniho
zarizeni. Pokud neni predepsano jinak, doporucena viskozita pro aplikace NH Stétcem
avaleckem je obecné 50 - 80 s (0 - 5% Fedéni), pro aplikaci pneumatickou pistoli 20 - 35 s
(Fedéni 5 - 15 %), pro aplikaci maéenim 30 - 40 s (Fedéni 5 - 10 %). Pfi aplikaci vysokotla-
kym stFikacim zarizenim neni obecné potfeba barvu Fedit.

Na otryskané povrchy je nutno s ohledem na momentalni atmosférické podminky dodr-
Zovat predepsané Casové intervaly mezi dobou po otryskani a naslednym natérem: v su-
chych vnitfnich prostorach do 8 hodin, na vnéjsi atmosfére do 4 hodin a pod pristfeskem
za vlhkého pocasi do 30 minut.

Prvni vrstvu NS je doporuceno provadét vyhradné Stétcem nebo strikanim; valecek lze
pouzit, pokud je pro natérovou hmotu deklarovan, pouze v naslednych vrstvach.

Déle je tfeba nutné se Fidit doporucenim vyrobce ohledné intervall mezi nanaSenim jed-
notlivych vrstev pfi aplikaci systému. PFili$ kratkd doba mezi jednotlivymi natéry mize
vést ke zvedani podkladu, prilis dlouha doba pak vede ke zhorSené prilnavosti mezi vrs-
tvami.

Rosny baod #C)

APLIKACNI PODMINKY - VZTAH MEZI ROSNYM BODEM, TEPLOTOU PODKLADU,
TEPLOTOU VZDUCHU A RELATIVNi VLHKOSTI
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UZITECNE DEFINICE

Obsah netékavych latek (susiny) v % hmotnostnich - udavad hmotnostni obsah netékavého
podilu ziskaného odpafenim (vysuSenim) za pFedepsanych podminek zkou$ky v natéro-
vych hmotach.

Obsah netékavych latek [susiny) v % objemovych udava objemovy zbytek, ktery vznikne
vytvrzenim nebo vysusenim zkousené natérové hmoty za predepsanych podminek.

VOC neboli tékava organicka latka je v podstaté jakéakoliv organicka kapalina samovolné
se vyparujici pfi normalni atmosférické teploté a tlaku a majici bod varu nizsi nez 250 °C.
Teoreticka vydatnost SR, udava pocet m?, které lze natfit z jednoho litru (m?/l) nebo z jed-

noho kilogramu (m?/kg ) natérové hmoty pfinulovych ztratach a na idealné hladkém povr-
chu (Udaj je zpravidla uveden pro tloustku jedné optimalni vrstvy).

SR, = 10 x objemova su$ina (%) / DFT (um)
SR, (m?/l) / hustota (kg/m?)

[m?/U]
[m?/kg]

Prakticka vydatnost SR, se vypocitd jako teoretickd vydatnost vynasobend ztratovym
faktorem (podle zplsobu nanaseni)

SR, = SR, [(m?/l] x ztratovy faktor L) [m?/U]
SR, = SR, [m?/kg) x ztratovy faktor L] [m?/kg]
% ztrat 10 20 30 40 50 60 70

L. ztratovy faktor 0,9 0,8 0,7 0,6 0,5 0,4 0,3

Teoreticka vydatnost natérové hmoty [m?/l] v zavislosti na obsahu susiny (CS) a tloustce
suchého filmu (DFT)

25 | 50 | 75 [100 | 125 [ 150 | 175 | 200 | 225 [ 250 | 275 | 300 | 325 | 350
100 40,0)20,0/13,3f100| B0 | 67 | 57 | 60| 44 | 4036 |33 )31 29
95/38,0(190(127| 95| 76|63 | 54| 48| 42|38[35]|32]29]|27
90(360(180{120) 90| 72 [ 60|51 45| 40|36 ([33[30][28] 26
B5[34,0|170]|113|85| 68|57 49| 43|38 (34312826 24
80[32,0|160]|107|80 | 64 | 53| 46| 40]36(32]|129]27]|25)23
75|30,0({150/100]| 75| 60| 50| 43[38]|33|30[27)25]23]|21
70|280(140(903| 70 | 56|47 |40[35|31|28[25]23[22][20
65|260(13,0(807| 65|52 43|37 [33]|2%|26[24]22[20][19
601240(120|/ 80| 60| 48|40 |34 (30| 27| 24(22])20[18(17
55(220)111.0{ 7355|4437 (31 ]|28|24|22]|20|18]17] 16
50)20,0({100| 67| 50| 40 (33|29 (25| 22|20([18]|17[15[14
451180 90| 60|45 (36 [30126[23120(18([16]15[14]13
40(160]/ 8053140132 27[123]20[18[16]15]13]12] 11
35[140] 70 4713528232018 16[14]13[12]11]10
30{120| 60| 40|30 |24 2017|1513 [12]11[10]0,92)|086
25|/100[{50|33|25|20(17|14(13|11]10]09)083|0,77|0,7




Teoreticka spotfeba PC. udadva mnoZstvi barvy, které je potfeba na natfeni 1 m? plochy Tloustka mokré vrstvy (WFT) v zavislosti na obsahu susiny a tloustce suchého filmu [DFT)
pFinulovych ztratach a na idealné hladkém povrchu (Gdaj je zpravidla uveden pro tloust-
ku jedné optimalni vrstvy)

A PoZadovana tloustka suchého filmu DFT
20 | 30 | 40 | 50 | 75 [ 100|125 | 150 | 175 [ 200 | 225 | 250 | 300 | 350
100 ) 20 | 30 | 40 | 50 | 75 | 100|125 | 150 | 175 | 200 | 225 | 250 | 300 | 350
95 | 21| 32 | 42 | 53 | 79 | 105|132 | 158 184 [ 211 | 237 | 263 | 316 | 368
90 | 22 | 33 | 44 | 56 | 83 | 111139 | 167 | 194 | 222 | 250 | 278 | 333 | 389
B5 | 24 | 35 | 47 | 59 | 88 | 118 | 147 | 176 | 206 | 235 | 265 | 294 | 353 | 412
BO | 25 | 38 | 50 | 63 | 94 | 125 [ 166 | 188 | 219 | 250 | 281 | 313 | 375 | 438
75 | 27 | 40 | 53 | &7 | 100 | 133 | 167 | 200 | 233 | 247 | 300 | 333 | 400 | 447
70 | 29 | 43 | 57 | 71 [ 107 | 143 | 179 | 214 | 250 | 286 | 321 | 357 | 429 | 500
65 | 31 | 46 | 62 | 77 | 115 ] 154 | 192 | 231 | 269 | 308 | 346 | 3B5 | 462 | 538
PC, = PC, (/m?) / ztratovy faktor L, [/m?] 60 | 33 [ 50 | 67 | 83 | 125 167 [ 208 [ 250 | 292 [ 333 [ 375 | 417 | 500
PC,=PC, (L/m?) x hustota (kg/m?) [kg/m?] 55 | 36 | 55 | 73 | 91 | 136 | 182 [ 227 | 273 | 318 | 364 | 409 | 455
50 | 40 | 60 | BO | 100 ) 150 | 200 [ 250 | 300 [ 350 | 400 | 450
Drsnost povrchu je stfedni hodnota z absolutnich vySek péti nejvétsich vystupkl a hlou- 43 | &4 ] 67 | 89 | 111 ] 167 1222 | 278 | 333 | 369 | 444
vy 40 | 50 | 75 | 100 | 125 | 188 | 250 | 313 | 375 | 438
35 | 57 | B6 | 114 | 143 | 214 | 286 | 357 | 429
30 | 67 | 100|133 | 167 | 250 | 333 | 417
20 | 100 [ 150 | 200 | 250 | 375 | 500

PC,=DFT (um) / (10 x objemova susina (% obj.}) [l/m?]
PC, (l/m?) x hustota (kg/m?) [kg/m?

Obsah suginy (obj. %]

Prakticka spotfeba PCP se vypocita jako teoreticka spotreba vydélend ztratovym fakto-
rem (podle zplsobu nanaseni)

Mrtvy natér je mnoZstvinatéru potfebné navyplnénidrsného podkladu vzniklého otryska-
nim. V pripadé, kdy je tloustka suchého natéru (DFT) specifikovana, je to tloustka, kterou
je nutno docilit bez ohledu na drsnost podkladu. Chceme-Lli urcit skuteénou spotfebu na-
térové hmoty, je tfeba stanovit mnozstvi natérovych hmot, které vyplni drsnost podkladu
a toto mnozstvi pripocitat ke skutec¢né spotrebé zvétSené o ztraty.

Redukce obsahu susiny pFi redéni
(CS, = 100.CS/(100+V,) [obj. %]; V, = pFidavek fedidla [obj. %])

APLIKACNI ZTRATY MnoZstvi pfidaného Fedidla (obj. %)

2 5 7 10 12 15 17 20 25 30 35
100 | 98 95 93 91 8% a7 85 83 80 77 74
95 93 90 89 86 85 a3 81 79 76 73 70
90 88 86 84 82 80 78 77 75 72 69 &7
85 83 81 79 77 76 74 73 71 68 65 63
80 78 76 75 73 71 70 48 67 b4 62 59
75 74 71 70 68 &7 65 b4 63 40 58 56
70 69 67 65 bh 63 61 40 58 56 54 52
45 b4 42 61 59 58 57 56 54 52 50 48
60 59 57 56 55 54 52 51 50 48 46 44
55 54 52 51 50 49 48 47 46 4é 42 41
50 49 48 47 45 45 43 43 42 40 38 37
45 &4 43 42 41 40 39 38 38 36 35 33
40 39 38 37 36 36 35 34 33 32 3 30
35 34 33 33 32 31 30 30 29 28 27 26

mrtvy prostor

Obsah suSiny pred nafedénim [obj. %)

mnozstvi natérové hmoty pro vyplnéni mrtvého

prostoru odpovida 1/2R , totéZ plati i pro méreni :
tloug'tky natéru (viz CSN 1SO 2808) 30 | 29 | 29 | 28 ] 27 | 27 | 26 | 26 | 25 | 24 | 23 | 22

25 25 24 23 23 22 22 21 21 20 19 19




VOLBA NATEROVEHO SYSTEMU

K protikorozni ochrané ocelovych konstrukci je velmi rozsirené pouzivani mnoha naté-
rovych systému. PFi volbé systému je nutné se fidit pozadavky na kompletni natérovy
systém a brat v Gdvahu vzajemnou kompatibilitu jednotlivych vrstev.

Z hlediska aplikace se natérové hmoty rozdéluji na vodoureditelné, rozpoustédlové nebo
bezrozpoustédlové. Déli se predevsim do dvou hlavnich skupin podle zplisobu zasychani
a vytvrzovani a dale se déli do podskupin podle typu pojiva a mechanismu vytvrzovani.

e reversibilni natéry - povlak vznika odparenim rozpoustédla bez jakékoliv dalSi zmé-
ny, tzn. proces je vratny a povlak lze kdykoliv znovu rozpustit pdvodnim rozpoustédlem
(chlorkaucuk, kopolymery vinylchloridu, akrylatové polymery)

e ireversibilni natéry - povlak vznika nejprve odparenim rozpoustédla a nasleduje che-
micka reakce. Proces je nevratny, tzn., Ze povlak nelze rozpustit v plvodnim rozpoustédle,
na vzduchu schnouci natérové hmoty (oxypolymerace) - povlak se tvofi odparovanim
rozpoustédla, s naslednou reakci pojiva se vzdudnym kyslikem (alkydy, alkyduretany,
epoxyestery)

 vodoureditelné natérové hmoty - povlak se tvofi odparovanim vody a koalescenci pojiva
(akrylatové polymery, vinylové polymery, polyuretanové pryskyrice)

e chemicky vytvrzované natérové hmoty - natérovad hmota se sklada ze zékladni slozky
a vytvrzovaciho cinidla. Povlak zasycha odparovanim rozpoustédel a vytvrzenim po che-
mické reakci mezi zakladni sloZkou a vytvrzovacim Cinidlem (epoxidy, polyuretany)

¢ natérové hmoty vytvrzované vzdusnou vlhkosti - povlak se tvori odparovanim rozpou-
$tédla a vytvrzuje chemickou reakci se vzdudnou vlhkosti (polyuretany jednosloZkové,
ethylsilikaty jednosloZkové a dvouslozkové)

NAVOD PRO VYBER VHODNEHO NATEROVEHO SYSTEMU

e uréi se stupen korozni agresivity prostredi [makroklima), kam bude konstrukce
umisténa

* Zjisti se, zda existuji zvlastni podminky (mikroklima), které mohou mit za nasledek
zvyseni korozni agresivity prostfedi (koroze uvnitf budov, koroze v dutych prvcich,
specialni namahani, chemické namahani, mechanické namahanive vodé a v ovzdusi,
namahani vlivem kondenzace, namahani vlivem teploty,...)

* vyhleda se definovany natérovy systém dle normy CSN EN IS0 12944-5
¢ vyhleda se natérovy systém pozadované Zivotnosti

e vybere se optimalni natérovy systém s ohledem na zpUsob pFipravy povrchu
a s ohledem na moznost udrzby natérového systému

¢ vybér se konzultuje s vyrobcem natérovych hmot




NATEROVE SYSTEMY PRO KATEGORIE KOROZN{ AGRESIVITY C3

POVRCHOVOU UPRAVU PODKLADD S s it
Z NiZKOLEGOVANE UHLIKOVE OCEL| i Taioosame, -

(TELKYD S 220)
1% 100 pm, (2 x 50um)

KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C1/C2

Doporuceny NS | Preduprava | Tloustka | Aplikace Zivotnost
povrchu NS; TDFT systému
Alkyd TELKYDS 200, St2/Sa2'% 80pm Stétec, valecek, | L, nizka TELKYD P 110 Stétec, VT M, stfedni
TELKYD S 200 E pneu. strikani, 1x80pum strikani
1x 80 pm VT stFikani TELKYD S 200 E airless,
airless, airmix (TELKYD T 300) airmix, pneu.

1x80um (2x 40 um) stFikani

TELKYD P 100 St2/Sa 2" Stétec, valecek, L, nizka

1 x40 pm pneu. stfikani Polyuretan TELPUR S 210 Sa 2% 120 pm VT strikani M, stfedni
TELKYD T 300 1x120 pm airless, airmix
Polyuretan TELPUR P 150 Sa 2. 180 um VT strikani H, vysoka
1x100 pm airless, airmix
TELPURT 300
TELKYD P 110 St2/Sa2' Stétec, valedek, | H, vysoka 2x 40 pm

1x80pum pneu. strikani
TELKYD S 200 E
1x80um

Akrylat TELCRYL P100 VT strikani M, stredni
2x80um airless, airmix




KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C4

Doporuceny NS Preduprava | Tloustka | Aplikace Zivotnost Doporuceny NS | Preddprava | Tloustka | Aplikace Zivotnost

povrchu NS; TDFT systému povrchu NS; TDFT systému

Epoxid, TELPOX P 100 VT strikani M, stredni Epoxid, TELPOX P 100 Pneu. L, nizka
polyuretan 1x80pum airless, airmix polyuretan = 1x80pum strikani,
TELPUR T 340 (epoxid*) TELPUR T300, VT strikani
1 x40 pm TELPURT 340 airless
(TELPOX T 300) airmix

1 x40 pm

TELPOX P 100 VT strikani M, stredni
2x60pum airless, airmix

polyuretan  2x80pum airless,

TELPUR T330 airmix

KATEGORIE KOROZNi AGRESIVITY C5 ;so TELPUR S

Doporuceny NS Preduprava | Tloustka | Aplikace Zivotnost 1x80 pm
povrchu NS; TDFT systému
Epoxid, TELPOX P170 VT strikani M, stfedni
polyuretan 1x 160 ym airless, airmix
TELPUR T 330 HS
1x80um
Epoxid, TELPOX P170 Sa 2% 240 uym VT strikani  H, vysoka
polyuretan = 1x80um airless,
TELPOX PM 150 airmix
1x80um
TELPURT 330
* Vlivem povétrnosti maji epoxidové NH na povétrnosti sklon ke kridovani a ke ztraté lesku. HS, TELPUR S
Pouziti: napF. konstrukce oplasténych hal, kovové nadrze, jimky na oleje a pohonné hmoty, 210
potrubi a stroje v interiéru. 1x80 pm
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NATEROVE SYSTEMY PRO
POVRCHOVOU UPRAVU OCELI
ZAROVE ZINKOVANE PONOREM

Doporuceny NS | Preduprava | TlouStka | Aplikace Zivotnost
povrchu NS; TDFT systému

Akrylat TELCRYLP 100 @ sweeping VT strikadni | M, stredni
2x40 pm airless, prostredi
airmix C3

Polyuretan TELPURS 210 sweeping VT stfikdni  H, vysoka
1x120 um airless, prostredi
airmix C3
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NATEROVE SYSTEMY PRO
POVRCHOVOU UPRAVU
BETONOVYCH PODKLADU

Doporuceny NS Tloustka
NS; TDFT
Alkyd TELKYD F 200 - 1 x penetrace 80-120pum
TELKYD F 200 - 2 az 3 x natér
Epoxid* TELPOXS 200 - 1 x penetrace 150 ym
TELPOX S 200 - 2 az 3 x natér
Epoxid* TELPOF F 200 - 1 x penetrace 200 pgm -3 mm

TELPOXF 200 - 1 az 2 x natér

(v zavislosti na pozadovanych
vlastnostech]

Epoxid, TELPOF F 200 - 1 x penetrace
polyuretan TELPOX F 200 - 1 aZ 2 x natér
TELPURC 100 - 1 az 2 x natér

>200 um

* Vlivem povétrnosti maji epoxidové NH na povétrnosti sklon ke kridovani a ke ztraté
lesku. Pouziti: napF. konstrukce oplasténych hal, kovové nadrze, jimky na oleje

a pohonné hmoty, potrubi a stroje v interiéru.
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